Micromotor para Trabalho Laboratorial ‘V

MANUAL DE INSTRUGOES

& INSTRUGOES IMPORTANTES E ADVERTENCIAS - Dispositivos elétricos

ADVERTENCIA

Ao usar ferramentas elétricas, precaugdes de seguranga basicas sempre devem ser cumpridas para reduzir o risco de
incéndio, choque elétrico e lesdo pessoal.

Leia todas estas instrugbes antes de operar este produto e armazene-as em local seguro.

A. INSTRUGOES DE ATERRAMENTO

1. Em caso de funcionamento inapropriado ou avaria, o aterramento oferece um caminho de menor resisténcia para a
corrente elétrica a fim de reduzir o risco de choque elétrico. Esta ferramenta é equipada com um cabo elétrico que
possui um condutor de aterramento de equipamento e um conector de aterramento. O conector deve ser inserido
em uma tomada correspondente apropriadamente instalada e aterrada conforme os cédigos e as portarias locais.

2. Nao modifique o conector fornecido - se ele néo encaixar na tomada, solicite a instalagédo da tomada apropriada por um eletricista qualificado.

3. A conexao inapropriada do condutor de aterramento pode resultar em risco de choque elétrico. O condutor com
isolamento com uma superficie externa verde com ou sem listas amarelas é o condutor de aterramento de
equipamento. Se o reparo ou substituicdo do cabo elétrico ou do conector forem necessarios, ndo conecte o
condutor de aterramento de equipamento a um terminal ativo.

4. Consulte um eletricista qualificado ou com uma equipe de servigo se as instrugdes de aterramento nao forem
entendidas completamente ou se vocé estiver em duvida se a ferramenta esta aterrada apropriadamente.

5. Use somente cabos de extensdo de 3 fios que tenham conectores de aterramento de 3 pinos e soquetes de 3
polos que aceitem o conector da ferramenta.

6. Esta ferramenta é destinada para uso em um circuito que tenha uma tomada semelhante a ilustrada no Esquema A
na Figura (abaixo). A ferramenta possui um conector de aterramento que parece com o conector ilustrado no
Esquema A na Figura (abaixo). A os conectores e os itens semelhantes rigidos em cor verde saindo do adaptador
devem ser conectados a um terra permanente como uma caixa de tomada adequadamente aterrada.
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PINO DE ATERRAMENTO
7. USE UM CABO DE EXTENSAO APROPRIADO. Certifique-se de que seu cabo de extensdo esteja em boas
condigbes. Ao usar um cabo de extensao, certifique-se de usar um pesado o suficiente para transportar a corrente que
seu produto atraira. Um cabo de tamanho inferior pode causar queda na tensao de linha, resultando em perda de
energia e sobreaquecimento. A tabela (abaixo) mostra o tamanho correto a ser usado dependendo do comprimento do
cabo e da amperagem nominal na identificagdo. Em caso de duvida, use o préoximo tamanho de didametro maior.
Espessura minima para cabo
\olts Comprimento total do cabo
120V |7,5m(25ft.) 15m(50ft.) 30m(100ft.) 45m(150ft.)
Amperagem nominal 240V | 15m(50ft.) 30m(100ft.) 60m(200ft.) 90m(300ft.)

) Nao
Sup:rlor superior Numero do Cabo
a
0 6 #18 #16 #16 #14
6 10 #18 #16 #14 #12
10 12 #16 #16 #14 #12
12 16 #14 #12 N&o Recomendado

B. OUTRAS INSTRUGCOES DE ADVERTENCIA
. Para sua propria seguranga, leia o manual de instrugdes antes de operar a ferramenta.
. Use protegao para os olhos.
. Substitua qualquer parte com trincas imediatamente.
Sempre use protetores e 6culos de segurancga.
Nao aperte em excesso a porca de fixagao.
Use somente flanges fornecidos com o dispositivo de polimento.
. REMOVAAS CHAVES DE AJUSTE. Sempre verifique se as chaves de ajuste forem removidas da ferramenta antes de liga-la.
. MANTENHA A AREA DE TRABALHO LIMPA. Areas e bancadas bagungadas aumentam a probabilidade de acidentes.
. NAO USE EM AMBIENTE PERIGOSO. Nao use ferramentas elétricas em locais imidos ou molhados nem
exponha a chuva. Mantenha a area de trabalho bem iluminada.
10. Risco de lesdes por inicializagdo acidental. Ndo use em areas onde criangas podem estar presentes.
11. NAO FORCE A FERRAMENTA. Ela fara o trabalho melhor e com mais seguranga na configuragdo para a qual foi projetada.
12. USE AFERRAMENTA CORRETAMENTE Nao force a ferramenta ou seu acessorio para fazer um trabalho para o qual ela néo foi projetada.
13. USE VESTIMENTA DE PROTEGAQ APROPRIADA. N&o use roupas, luvas, gravatas, anéis, braceletes ou outras joias que podem se prender nas pecas
em movimento. Recomenda-se 0 uso de calgados antiderrapantes. Use protegéo para os cabelos para contengéo no caso de ter cabelos compridos.
14. SEMPRE USE OCULOS DE SEGURANCA. Oculos comuns tém somente lentes resistentes a impacto, eles NAO
SAO éculos de seguranga. Use protegéo facial ou mascara antipoeira caso a operagao de corte exigir.
15. TRABALHE COM SEGURANCA. Use pingas ou alicates para o trabalho quando isso for pratico. E mais seguro do
que usar suas maos e isso permite que as duas maos sejam usadas para operar a ferramenta.
16. REALIZE MANUTENCAO DAS FERRAMENTAS COM CUIDADO. Mantenha as ferramentas afiadas e limpas para melhor
desempenho e para reduzir o risco de lesdo as pessoas. Siga as instru¢des de lubrificacdo e de troca dos acessorios.
17. DESCONECTE AS FERRAMENTAS antes da manutencéo, sempre trocando acessorios como laminas, brocas e outros.
18. REDUZA O RISCO DE INICIO INDESEJADO. Certifique-se de que a ferramenta estéa desligada antes de liga-la & tomada.
19. USE ACESSORIOS RECOMENDADOS. Consulte o manual do proprietario para acessoérios recomendados. O uso
de acessorios inadequados pode causar risco de lesdo para as pessoas.
20. NUNCA DEIXE A FERRAMENTA FUNCIONANDO SEM SUPERVISAQ. DESLIGUE-ANESTES CASOS. N&o saia de perto da ferramenta até que ela pare completamente.
21. Para velocidade operacional recomendada para diversas aplicagbes, siga as instrugdes dos fabricantes de broca.
22. Use acessorios adequados para no max. 40.000 min™(rpm).
23. O sistema funciona normalmente no ambiente onde a temperatura esta em 0-40°C, a umidade em 10-85% RH, e ndo
ha nenhuma condensagéo de umidade na unidade. O uso fora destes limites pode causar funcionamento inapropriado.
24. Armazene o sistema em um local onde a temperatura esteja em -10-60°C, a umidade em 10-85% RH, a presséo
atmosférica em 500-1060hPa e onde o sistema nao esteja sujeito a poeira, enxofre ou salinidade.
25. Nao desmonte nem altere a pega de mao.
26. Tome cuidado para ndo se machucar pelo afiador ou pela broca.
27. Certifique-se de substituir o fusivel por um do tipo e da tens&o apropriada.
28. N&o posicione o equipamento de modo que seja dificil puxar/cortar o cabo de alimentagédo de energia do soquete lateral traseiro.
29. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar limpeza e manutengao da peca de mao.
C. Instrugdées importantes e adverténcias sobre VOLVERE Vmax.
1. Nenhuma lubrificac@o é necessaria ao motor ou a pega de mao porque rolamentos de esferas com graxa sao
usados em ambos.
2. A ativagao do disjuntor significa que muita carga foi aplicada ao motor, além da sua capacidade. O disjuntor foi
projetado para proteger o motor, mas é desejavel que o trabalho de polimento seja realizado sem ativar o disjuntor.
3. Nunca deixe o anel de controle da alavanca na dire¢ao de SOLTO enquanto o motor esta em funcionamento.
4. Tome cuidado para nado deixar a pega de mao cair no chao ou em superficie rigida para evitar danos causados por
choque de impacto.
5. Enquanto o motor esta em funcionamento, € necessario tomar cuidado para evitar que particulas estranhas entrem
no motor através das aberturas de ventilagéo de resfriamento.
6. Use somente com o cabo de alimentacao de energia original. Em caso de danos, entre em contato com o
Assisténcia Técnica Autorizada NSK/Nakanishi.
7. Os equipamentos devem ser enviados para Assisténcias Técnicas Autorizadas para o reparo.
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®Especificagbes
UNIDADE DE CONTROLE Caracteristicas de torque da VOLVERE-Vmax
Modelo NE-120
Fonte de Energia | AC120V/230V 50/60Hz 30W
Peso 2kg 40000 GX35RMS
Dimensdes Largura 95 x Profundidade 190 x Altura 180mm 5 35000
Saida DC35V 0,6A £ 30000
(E 25000
MOTOR E PECA DE MAO (Tipo Standard) g| 20000
©
Modelo GX35RMS | 100
Velocidade 1.000 - 35.000min"'(rpm) 3| 10000
Saida Maxima 71w 5000
Torque Maximo | 4,1cN-m
Peso 2519 (inc|ui Cabo do motor) 05 1.0 15 20 25 30 35 40 45 50
Dimensdes $24,5 x L143,5mm Torque (cN-m)




®Descrigio

Fig.1

Fig.2

(@ Display de Velocidade Conector de Saida @ Suporte da Peca de Mao
(@ LED ON/OFF do Motor (@ LED de Controle Automatico Controle por Pedal (FC-40)
® Interruptor ON/OFF do Motor Interruptor de Controle Automatico @) Peca de Mao Motorizada
(@ Botao de Controle de Velocidade @) LED de Giro no sentido Horario (FWD) Apoio da Peca de Mao
(® LED de controle manual (HAND) @2 Interruptor Seletor de Giro no sentido Horario / Conector de Controle
® Interruptor Seletor de Operacéo Giro no sentido Anti-Horario (FWD/REV) por Pedal

Manual/Pedal (HAND/FOQOT) @ LED de Giro no sentido Anti-Horario (REV) @) Caixa de Fusiveis AC
@ LED de Pedal (FOOT) @9 Interruptor de Energia @ Cabo de Energia

& Instalacao
1. Conexao do Cabo do Motor
Insira o conector do cabo do motor no conector de sal'da.(Fig.3)

2. Conexao do Cabo de Energia
Insira o cabo de energia @) na caixa de fusiveis AC @) na parte posterior
da unidade de controle, alinhando a caixa de fusiveis e o conector.
(Fig. 4)

3. Conexao do Controle por Pedal
Insira o controle por pedal @®no Conector de Controle por Pedal
na parte posterior da unidade de controle. (Fig. 5)

Fig. 5

4. Montagem do Suporte da Peca de Mao
Monte o Suporte da Peca de Mao @5 em um dos lados da unidade de
controle. Ajuste o angulo e aperte o parafuso. (Fig. 6)
*O suporte da pega de méo {5 pode ser montado em qualquer um dos
lados da unidade de controle.

Fig. 6
5. Montagem e Instalagéo do Apoio de Suspensao da Pega de Mao (opcional)
®Montagem do Apoio da Pega de Mao S
Monte o apoio da pega de méao e as outras pegas na extremidade do = x s
braco de suspenséao conforme exibido na Fig. 7 e fixe com a porca. ‘/«é‘g}.‘.,_
Fig. 7 ¥

®Montagem na Unidade de Controle
Monte o brago de suspenséo em qualquer um dos lados da Unidade de
Controle em que o suporte da pega de méo nao estiver instalado e fixe

com o parafuso. (Fig. 8) Unidade de

Controle

Fig. 8

G \ Anel de Fixagao
A - - t] \
® Ajuste do Comprimento do Brago de Suspensao [

PN Soltar
Solte o anel de fixagédo do braco de suspensao para estender o '_ \ \
braco e fixar com o parafuso. (Fig. 9)

®Instalagao do Cabo do Motor
Coloque a pega de mé&o no apoio na bancada de trabalho. Pegue o Fig. 9
comprimento de cabo suficiente para o trabalho e coloque o cabo do
motor nos grampos de cabo no brago de suspensao. (Fig. 10)

® Ajuste dos Angulos do Brago de Suspensio Fig.10
Os angulos A e B séo livremente ajustaveis. (Fig. 11) Se ajustar os
angulos repetidamente, as pecas unidas podem se soltar. Aperte os
parafusos com uma chave Phillips em ambos os lados. (Fig. 12)

: H Aperto da Segao Unida
I da Seta C na Fig. 11

Fig.12

Chave Phillips




@ Procedimentos operacionais

(1) Insira o conector do Cabo de Energia @) em uma tomada.

(2) Certifique-se de que o Bot&o de Controle de Velocidade (@) esteja na posigado minima.

(3) Ligue o Botéo de Energia (9, e verifique se a velocidade & (T) exibida.

(4) Selecione a diregdo de horario ou nti-horario através do Interruptor Seletor FWD/REV (2. Cada vez que é
pressionado, ocorre alternancia entre FWD e REV.

(5) Selecione operagdo manual ou por pedal através do interruptor seletor HAND/FOOT (®. Cada vez que é
pressionado, ocorre alternancia entre HAND e FOOT.

Operagao-1
Operagao Manual
Ap0ds as operagdes (1)-(4) acima, realize os procedimentos a seguir.
(5) Selecione operagdo manual através do Interruptor Seletor HAND/FOOT ®.
(Luzes de LED ® de controle manual.)
(6) Para operar a Pega de Mao Motorizada {?), pressione o interruptor ON/OFF do
Motor (3). (luzes de LED ON/OFF @ do motor.)
(7) Ajuste a velocidade de rotagéo girando o Botdo de Controle de Velocidade ®.
(8) Para parar a pega de mdo motorizada ?), pressione o interruptor ON/OFF do motor (3).
(As luzes de LED ON/OFF () apagam.)

Operagao-2

Operacao de Controle por Pedal

Fig.13

Apo6s as operagdes (1)-(4) acima, realize os procedimentos a seguir.

(5) Selecione operagao por pedal através do Interruptor Seletor HAND/FOOT (8. (Luzes de LED (7)de controle por pedal.)

(6) Para operar a Pega de M&o Motorizada (7, aplique press&o ao pedal 9.

(7) Ajuste a velocidade maxima girando o botéo de controle de velocidade (). A velocidade de rotagdo pode ser ajustada
por pedal até a velocidade maxima, que é predefinida pelo Botdo de Controle de Velocidade (@). (Operagéo variavel)

(8) Para parar a Peca de Mao Motorizada (?), pare de aplicar press&o ao pedal (6.

*Interruptor de Controle Automatico

Para operar a Peca de Mao Motorizada 7 em uma velocidade constante abaixo da velocidade maxima
predefinida pelo Botdo de Controle de Velocidade (@), pressione o Interruptor de Controle Automatico (0quando
a peca de mao motorizada gira na velocidade necessaria. As luzes de LED de ® controle automatico e a
velocidade de rotagdo nio alteram mesmo se o pedal for solto. Para cancelar a operagéo de controle
automatico, pressione o Interruptor de Controle Automatico @0 ou o Controle de Pedal (4§ mais uma vez.

A Cuidado

Certifique-se de que a alavanca de controle ou o anel de travamento da broca estdo na posi¢ao de travamento ao
iniciar a pega de mao motorizada.

@ Circuito de Protegio
Quando a unidade de controle é sobrecarregada ou quando o motor deve ser operado mesmo com a alavanca de
controle ou o anel de travamento de broca na posi¢ao aberta, o circuito de protegédo funciona para parar o motor e a tela
de exibi¢cao de velocidade @ exibe os cédigos de erro.
Para reiniciar o circuito de protecao,

+ Em operacgéo manual, pressione o interruptor ON/OFF do motor (3.
+ Em operacéo por pedal, solte o pedal 8.

& Coédigo de Erro

Quando o motor para a operagéo, a tela de exibigéo de velocidade (1) mostra os codigos de erro, que indicam qual € o problema.

Cadigo de Erro Descrigao Causa

+ Uso por longo periodo com carga excessiva (sobrecorrente).
- Cabo de energia em curto-circuito.

EO Deteccao de sobrecorrente - Problema na pega de méo.
- Enrolamento de motor em curto-circuito.
- Abrir a pinga.

E I Deteccao de sobretenséo Placa eletrénica com falha.

Deteccao de descontinuidade no Botao

E 2 de Controle de Velocidade @ Nenhum sinal do Botao de Controle de Velocidade @
E 3 23;?520;? g:zc;)nwdade no Nenhum sinal do Controle por Pedal @

Sobreaquecimento dentro da unidade | Uso por periodo longo de tempo com carga excessiva acumula calor dentro
ES de controle da unidade de controle.
E7 Erro no circuito de frenagem + Tenséo anormflail nf) circu‘itc? (.:ie inicio o.u desligamento.

+ Problema no circuito de inicio ou desligamento.

E 8 EEPROM anormal Falha na memodria interna.
E 9 Erro de travamento do rotor. Placa eletrénica com falha.

Consulte a segéo de solucado de problemas para informagdes sobre as agdes quando o cddigo de erro é exibido.

& Substituicido de Fusivel AC
Ha um fusivel na Caixa de Fusiveis AC @). Pressione em cada lado do porta
fusivel e remova para verificar.
Se o fusivel estiver queimado, substitua por um novo fusivel com a mesma
tensdo. (AC120V: 3,15AH 125V)
(AC230V: T80OOMAH 250V) (Fig. 14)

& Cuidado

O fusivel queima quando ocorre curto-circuito ou quando ocorre sobretensédo TRAVAMENTO

na fonte principal de corrente. Se a causa for incerta, leve o produto para uma P
oficina de servigo autorizada da NSK para inspegéo.

ABERTO F|g15

€ Manuseio do Motor e da Peca de Mo
1. Substituicao da Ferramenta ABERTO ! l
a.) Peca de mao com anel

Para destravar a pinga e remover a ferramenta, gire o anel de travamento da rr@] = =
broca para a posigao de abertura com um clique. Para apertar a pinga e \g—‘—;D
montar a ferramenta, gire o anel de travamento de broca para a posi¢éo de
travamento com um clique. (Fig. 15) TRAVAMENTO
b.) Pe¢a de mio com alavanca Fig.16

Para destravar a pinga e remover a ferramenta, gire 1/4 da volta da alavanca
de controle para a posigao de abertura. Para apertar a pinga e montar a
ferramenta, gire a alavanca de controle de volta para a posigéo de travamento.
(Fig. 16)

2. Limpeza e Substituicao da Pinga

(1) Remogéo da Pinga
Para remover a pinga, abra o anel de travamento da broca ou a alavanca de controle
e gire a pinga no sentido anti-horario com a chave inglesa fornecida. (Fig. 17)

Soltar

(2) Limpeza da Pinga
Remova e limpe a pinga com a maior frequéncia possivel no limpador
ultrassénico. Limpe no minimo uma vez por semana.

& . Fig.17
Cuidado

Negligenciar a limpeza da pinga por um longo periodo de tempo é perigoso
porque a cera, o gesso, etc. podem ficar acumulados na pinga e a broca Gire até encaixar.

£

pode ser presa de modo inapropriado, fazendo com que ela se solte. 4

(3) Insergéo da Pinga
Aplique 6leo antes da insergéo.
Abra o anel de travamento de broca ou a alavanca de controle, insira a broca de
simulagdo ou a broca em uso na pinga e gire a pinga no sentido horario
manualmente até parar. A seguir, trave o anel de travamento de broca ou a alavanca
de controle para que a pinga possa segurar a broca com seguranca. (Fig. 18) Fig.18




3.Conexao e Desconexao do Cabo do Motor e do Motor
Para remover o cabo do motor, solte a porca de unido na parte posterior do motor.
Para conectar, alinhe as marcas + do motor e a porca de unido. Insira os pinos

completamente e aperte a porca de unido. (Fig. 19)

*Em caso de conex&o inversa, o motor funcionara na dire¢cdo contraria.

4. Substituicdo da Escova de Carbono

Para substituir escovas de carbono, consulte a se¢ao de "Substituicdo da Escova
de Carbono" do manual de operagao no pacote da nova escova de carbono.

*Escova de Carbono para GX35RM/GX35EM (Pacote de 2) : Codigo do Pedido: E023011S

& Cuidados para conectar a pe¢a de méo e o motor

Se o eixo de transmissdo do motor ndo acionar o fecho de transmisséo na
peca de mao, nao force-os a girar. Isso poderia quebrar o motor.

Gire a pega de méao de volta algumas vezes e gire a pinga ou ferramenta
manualmente para acionar o eixo de transmisséo e o fecho de transmisséo.

Parafuse-os firmemente.

moldado + marcas  moldado + marcas

Porca de Unidao

Fig.19

Embreagem de Transmisséao
_B=g

B,

Peca de méao Motor

Fig.20

@ Apoio da Peca de Mao

A ferramenta de servigo e a pinga podem ser montadas na parte inferior do apoio

da peca de méo. (Fig. 21).

@ Resolucio de Problemas
Verifique o seguinte antes de solicitar reparo:

< Unidade de Controle e Motor>

Problema

Causa Provavel

Acgao tomada

Nao ha exibicédo na tela de velocidade
de LED.

O cabo de energia esta desconectado.

Insira o cabo de energia com seguranga.

Fusivel queimado.

Substitua um fusivel com a mesma tensdo. Se a causa da
queima do fusivel for desconhecida, solicite inspecéo.

Interruptor de Energia com defeito.

Solicite reparo.

O controle por pedal nao liga o motor.

O controle por pedal esta solto ou desconectado.

Conecte o cabo do controle por pedal com seguranga.

O Interruptor Seletor HAND/FOOT esta definido em HAND.

Ajuste-o para FOOT.

Exibi¢ao do codigo de erro EO.

A alavanca de controle ou o anel de travamento de broca esta
na posicdo aberta.

Verifique se a ferramenta pode ser girada com os dedos.

Se vocé tiver outro motor e cabo de motor, use-os e

verifique a operagao.

Trave a alavanca de controle ou o anel de travamento de broca.
Se qualquer anormalidade for encontrada durante a rotagao,
solicite reparo do motor e da peca de mao.

Se o motor substituido operar normalmente, o motor e o cabo do
motor originais estavam com falha. Solicite reparo.

Exibi¢do do codigo de erro E1.

O motor gira em alta velocidade

Solicite reparo da unidade de controle.

O motor néo gira.

Solicite reparo da unidade de controle.

Exibi¢ao do codigo de erro E2.

O botao de controle de velocidade ou a Placa eletrénica podem
estar com defeito. Solicite reparo da unidade de controle.

Exibigao do codigo de erro E3.

Configure o Interruptor Seletor HAND/FOOT para HAND e
verifique a operagéo.

O botao de controle de velocidade ou a Placa eletrénica podem
estar com defeito.
Solicite reparo da unidade de controle.

Exibigao do codigo de erro E6.

Pare a operagéo por aproximadamente 10 minutos em um
ambiente fresco e verifique a operagdo novamente.

N&o ha nenhum problema se a operagdo ocorrer normalmente.
Certifique-se de que nao esteja quente nas proximidades e no

local de armazenamento.

Se o codigo de erro aparecer com frequéncia, solicite reparo a

unidade de controle.

Exibi¢do do codigo de erro E7.

Repita inicio e para com o Interruptor de Energia.

Nao ha nenhum problema se a operagéo ocorrer normalmente.
Se o codigo de erro ainda aparecer, solicite reparo a unidade de
controle.

Exibi¢ao do codigo de erro ES8.

Repita inicio e para com o Interruptor de Energia.

Se o codigo de erro ainda aparecer, solicite reparo a unidade de
controle.

Exibigao do codigo de erro E9.

Verifique se a ferramenta pode ser girada com os dedos.

Se a ferramenta n&o girar normalmente, solicite reparo ao motor
e a peca de méo.

A velocidade nédo pode ser aumentada.

A velocidade maxima pode ser definida com o Botdo de Controle
de Velocidade no modo de operagdo com Controle por Pedal.

Configure o Botéo de Controle de Velocidade a velocidade
maxima.

< Peca de mao>

Problema

Causa

Acao tomada

Nenhuma rotagéo quando a alavanca de
controle ou o anel de travamento de
broca estéa travado.

Objetos estranhos dentro do rolamento de esferas ou
rolamentos travados.

Solicite reparo.

Sobreaquecimento durante rotagao.

Objetos estranhos dentro do rolamento de esferas podem ter
desgastado o rolamento.

Solicite reparo.

Vibragéo e/ou ruidos durante a rotagao.

Rolamentos de esferas desgastados causados por objetos
estranhos.

Solicite reparo.

Ferramentas com deformagéo.

Substituicao da ferramenta.

Desgaste elevado da ferramenta.

Detritos dentro da pinga ou dentro do fuso.

Limpe dentro da pinga ou dentro do fuso.

Pinga com desgaste.

Substitua a pinga.

Rolamentos de esferas com desgaste.

Solicite reparo.

A ferramenta se solta.

A pinga esta solta.

Aperte a pinga firmemente. (Vide 4 Manuseio do Motor e da
Peca de Mé&o)

€ Componentes e pecas de reposicio para Pecas de Mao com Micromotor.

Produto Numero da Categoria Modelo/Descrigcao
£205 GX35RM e SCD
Para Motor Padrao de Pega de Mao de Anel com Cabo de Motor Reto
E053 GX35M e SCD
Para Motor Padréo de Pega de Mé&o de Alavanca com Cabo de Motor Reto
E054 GX35EM e SCD
Motor Tipo E com Cabo de Motor Reto
H214 UHR-35
Peca de Mao de Anel para GX35RM
VH
HO63 Peca de Mao de Alavanca para GX35RM
HO068 VH-E
Peca de M&o de Alavanca Tipo E para GX35RM
H178 VR-E
Peca de Mao de Anel Tipo E para GX35RM
H156 VC45
Peca de Mao de Angulo para GX35RM
E023011S Escova de Carbono
H203180 Pinga CHH2,35 @ 2,35
E257012 GX35SCD
Cabo do Motor Reto
E257013 GX35CCD
Cabo de Motor Enrolado
@\ 2246 Apoio da Pega de Mo Vmax
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