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[l Utilizador e indicacoes de utilizacao

Utilizador: dentista

Indicagdes de utilizagdo: Remocao de caries, formagado de cavidade e coroa, remogao de restauragoes
(preenchimentos e proteses), acabamento de dentes e finalizagdo de restauragdes (formagdo e ajuste).
Populagéo de pacientes: Criangas com mais de 2 anos e adultos que possuam dente proprio ou protese
Partes do corpo e tipos de tecidos aos quais se pretende aplicar ou com 0s quais se pretende que interaja:
e Parte do corpo: cavidade oral

e Tecidos: dentes e mucosa oral

Principio de operagao: Conecte a um tubo que esteja em conformidade com a norma ISO 9168: 2009. Instale
uma broca em conformidade com a ISO 1797-1: 2011 Tipo 3. Forneca ar com pressao, dgua e luz (tipo com
iluminacao) adequados ao produto para realizar o tratamento e formatagdo/corte com a broca acoplada.

E simbolo

Este produto pode ser esterilizado num esterilizador a vapor 4 135°C.

|/R | Pode utilizar uma méquina de lavagem e desinfecdo térmica para desinfecdo do instrumento.
C €2 Em conformidade com a Diretiva Europeia CE relativa a Equipamento Médico 93/42/EEC.
“ Fabricante.

I INMETRO, Instituto Nacional de Metrologia, Qualidado e Tecnologia.

£2. Marca do Organismo de Certificagéo de Produto — TUV Rheinland.

% GS1 DataMatrix identificador exclusivo do dispositivo.

[:E] Consulte as instrucdes de operagdo. [REF. Numero de catélogo N.° de série

(Y— Mova na direcéo indicada.  (C¥— Mova por completo até ao batente, na direcdo indicada.
Proibido / Processo NAQ permitido / Errado Efetue 0 passo / Processo permitido / Correto A Cuidado.
@ Usar luvas de protecao Usar uma méscara facial @ Usar proteg&o ocular

ﬂ Estado fixo. @ Agua potéavel & Cuidado, superficie quente

/ﬂf Limitacdo de temperatura Limite de pressdo atmosférica Limitacdo de humidade

Cuidados no Manuseamento e Utilizacao

M Leia atentamente estas instrugoes e utilize o produto unicamente conforme previsto ou indicado.

M As instruges de seguranca pretendem evitar perigos potenciais causadores de lesdes pessoais ou de danos
no instrumento. As instruges de seguranga sdo classificadas da seguinte forma, segundo a gravidade do
risco.

Classe Grau de Risco

Um perigo que pode causar lesdes pessoais ou danos graves no instrumento se as
instrugoes de seguranca nao forem cumpridas.

A ATENGAO

Um perigo que pode causar lesdes pessoais ou danos ligeiros ou moderados no
instrumento se as instrugdes de segurancga ndo forem cumpridas.

A CUIDADO

Informagdo destacada sobre as especificacdes técnicas do produto para evitar as
avarias ou a diminuicdo do desempenho.

e (Carregar na tampa da cabega enquanto o instrumento estd em rotagdo pode resultar em
sobreaquecimento, causando queimaduras ou a avaria do instrumento. Evite o contacto da tampa da
cabeca com qualquer tecido da boca.

A CUIDADO

e | eia este Manual de Instrugdes antes de utilizar o instrumento para compreender as fungoes na integra e
guarde-o para consulta futura.

e Considere sempre a seguranca do paciente quando manusear o instrumento.

e (Os utilizadores sdo responsaveis pelo controlo operacional, pela manutencéao e pela inspegao permanente
do instrumento.

e Nio tente desmontar o instrumento nem modificar o seu mecanismo, exceto da forma recomendada pela
NSK neste Manual de Instrugdes.

e Evite quaisquer impactos no instrumento. Nao deixe cair o instrumento. A altura méaxima em caso de
utilizar a peca de mao é de 1m.

e Os operadores e todos os terceiros na area devem usar protecao ocular e mascara durante a utilizagao
da turbina.

e A utilizagdo deste produto na extragédo de um dente do siso pode provocar sintomas indesejaveis, tal
como um enfisema subcutaneo. Nao direcione o ar expelido do instrumento para a drea da hemorragia
(ferida) nem para as cavidades periodontais.

e Se a turbina ndo funcionar corretamente, suspenda imediatamente a utilizac@o e contacte um distribuidor
autorizado NSK.

e Ndo utilize os seguintes fluidos para esfregar, limpar ou mergulhar o instrumento: dgua muito &cida,
quimicos &cidos/alcalinos, solugbes com cloro, solventes como benzeno ou diluente.

e Os instrumentos seguintes ndo sdo fornecidos esterilizados e devem ser colocados em autoclave antes
da utilizagao.

e Realize inspecodes regulares de funcionamento e de manutencao.

e Se a turbina nao for utilizado durante um periodo prolongado, verifique se funciona corretamente antes
de voltar a utiliza-la num paciente.

IMPORTANTE

A Regulacao da Pressao do Fornecimento de Ar e Agua

Meca a pressacz do fornecimento na turblna/polnlto de ligagao do tgbo. @/Eﬁé}aﬁrﬁ%ﬁ’#ﬁm
Regule a pressdo de acordo com o valor especificado na tabela (Fig. 1). brossio do Ar ds “Ressan dg Agua
Dependendo das especificagdes do tubo da unidade dentéria, pode Descarga ‘ —"/
nao ser possivel fazer a medicdo a mao. Consulte o fabricante da ; Tubo

unidade dentéria para mais informacdes. ‘(
% Consulte mformagao sobre o calibrador Multi Gauge na Lista de e E,fugéww e
Pegas OpCIOHaIS. Acionamento
Fig. 1

A ATENGAO

e NAo ultrapasse a pressdo 6tima recomendada na tabela das especificagoes.

A CUIDADO

e Ndo utilize ar contaminado por pd, humidade ou dleo.

[l Montagem e Desmontagem da Turbina

Antes de montar a turbina, veja a unido do tubo nos Manuais de Instrugdes.

5-1 Montagem
NSK PTL / Mach

1 Introduza a turbina no acoplamento (Fig. 2).

2 Certifigue-se de que a turbina estd bem presa no acoplamento (Fig. 3).

1 Insira corretamente a pega de mao na uniéo do tubo (@) e aperte a porca do tubo (@) (Fig. 2).

2 Apos a instalagdo, certifique-se de que a peca de méo esteja conectada, puxando e empurrando a mesma (Fig. 3).

1 Enquanto puxa a anilha de unido (@), insira a peca de mao no acoplamento (@) e retorne a posigao
da anilha de unido (Fig. 2).

2 Apos a instalagdo, certifique-se de que a pega de mao esteja conectada, puxando e empurrando a mesma (Fig. 3).

5-2 Desmontagem

[NSK PTL / Mach / QD |
Puxe o fecho de seguranca e remova a turbina do acoplamento (Fig. 4).

Afrouxe a porca e desconecte do tubo (Fig. 4).

NSK PTL / Mach NSK PTL / Mach °

T rE . |
—

M4 /B2 2>| ® M4 /B2 42 PS
NSK QD [>) (1) NSK QD ® 0 Ll::
— EEDHMDZDE %‘iﬁnm:
Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

A CUIDADO

e Ndo manuseie o fecho de seguranga enquanto houver pressdo do ar de acionamento. A elevada pressao
pode provocar a libertagdo imprevista da turbina.

I Introducao e Remocao da Broca

6-1 Introduzir a Broca

1 Introduza uma broca no sistema de fixagao (Fig. 5).

2 Carregue na tampa de cabeca para abrir o sistema de fixacdo (@) (Fig. 6).

3 Introduza completamente a broca no sistema de fixacao ate prender (@) depois solte o botao (Fig. 6).

4 Certifique-se de que a broca esta presa puxando e empurrando devagar SEM carregar na tampa da cabeca (Fig. 7).

Tampa da Cabeca

Fig. 5 Fig. 6 Fig. 7

6-2 Remover a Broca

Carregue na tampa da cabeca para abrir o sitema de fixacdo (@)
e retire a broca (@) (Fig. 8).

A ATENCAO

e (aso precise substituir a broca durante o tratamento, apds remové-Ia, certifique-se de que ndo haja
sangue ou detritos na ranhura de inserg&o da broca e em seus arredores, e conecte uma broca limpa e
esterilizada. Se sangue ou detritos estiverem presos, limpe por dentro e a volta do orificio de introdugéo
da broca com um pano humedecido em solugdo desinfetante até todos os residuos serem
minuciosamente removidos. O sangue residual ou detritos podem entrar no instrumento ao substituir
brocas, 0 que pode resultar num risco maior de contaminagao cruzada.

A CUIDADO

e Introduza sempre a broca completamente no sistema de fixacao.

e Remova a broca somente quando a turbina tiver parado completamente.

e Mantenha o mandril da broca sempre limpo. A entrada de residuos solidos para o sistema de fixagao
através do mandril pode causar uma falha na rotagao e impedir um prendimento correto da broca no
sistema de fixag&o.

N&o ultrapasse a velocidade recomendada pelos fabricantes da broca.

Nao ultrapasse o comprimento maximo recomendado pelos fabricantes da broca.

Nao aplique uma pressao excessiva na broca, pois pode partir-se, dobrar-se ou dificultar a remogao.
NAO utilize brocas nas seguintes condices, pois podem partir-se, imobilizar-se ou soltar-se do sistema
de fixagao.

- curvas, deformadas, irregulares (gastas), oxidadas, fraturadas ou defeituosas.

- com fendas na extremidade ou no eixo.

- ndo normalizadas ou modificadas.

IMPORTANTE

e Se agarrar na turbina enquanto coloca a ponta do polegar sobre a tampa, torna-se mais facil carregar nela.

Inspecao antes do Tratamento

Certifique-se de que a tampa da cabeca esta bem apertada (Fig. 9). Acione a rotacdo da peca de mao fora da
boca do paciente (por cerca de 20 segundos) para inspeciond-la (Fig. 10). Em caso de anomalias, suspenda
imediatamente a utilizacéo e contacte um distribuidor autorizado.

B} Inspecodes Periédicas de Manutencao

Realize inspegbes periddicas de manutengdo a cada trés meses, consultando a ficha de inspegdo abaixo. Se
detetar anomalias, contacte um distribuidor autorizado NSK.

Pontos a verificar Descrigao

Tampa da cabega solta | Aperte firmemente com a chave correta (Fig. 9).

Acione a rotagdo da peca de méo (por cerca de 20 segundos) e verifique se a
Rotacédo peca gira sem anormalidades, analisando a sua rotacao, vibragéo, som e
aquecimento (Fig. 10).

Ligue a turbina e verifique se a agua de arrefecimento flui por todos os orificios
de pulverizagao (Fig. 11).

o
é:

Agua de Arrefecimento

Fig. 9

E] Manutencao apés utilizacao

Realize a seguinte manutengéo da turbina depois de cada paciente. A falta de manuteng&o pode causar uma
avaria prematura ou o sobreaquecimento da pega de mao.

A ATENCAO

e Imediatamente ap6s um tratamento (no espaco de 1 hora), efetue a manutengéo e guarde o instrumento.
Uma manutengéo incorreta do instrumento pode causar infe¢do, falha do produto e sobreaguecimento
que resulta em ferimentos por queimaduras. A broca também pode tornar-se dificil de desacoplar.

A CUIDADO

e Ndo mergulhe ou limpe o instrumento com limpadores ultrassonicos.
e Ndo utilize os seguintes fluidos para esfregar, limpar ou mergulhar o instrumento: dgua muito &cida,
quimicos dcidos/alcalinos, solugées com cloro, solventes como benzeno ou diluente.

9-1 Preparacao
1 Use dculos de protegdo, mdscaras, luvas, etc. para prevenir infeccoes

(Fig. 12).
2 Retire a broca (Fig. 13).

3 Limpe a pega de mdo com um pano seco (Fig. 14).
4 Acione a peca de méo por mais de 20 segundos e verifique se ndo ha
nenhuma anomalia (Fig. 15).

Fig. 12

5

Por mais de 20 segundos

W

Fig. 13 Fig. 14 Fig. 15

9-2 Limpeza de Turbinas com o Sistema Cabeca Limpa NSK

1 Encha um copo até meio com agua limpa.

2 Limpe os arredores da cavidade da cabeca limpa com uma escova interdental, etc (Fig. 16).

3 Ligue a turbina e mergulhe metade da cabeca no copo com dgua. Ligue e desligue a turbina alternadamente
3 vezes durante 2 a 3 segundos de cada vez (Fig. 17).

4 Remova a dgua da peca, desconecte a peca de mao do acoplamento, esfregando-a bem com um pano e
deixe secar (Fig. 18).

Orificio do Sistema Cabega Limpa
2 —=
A \
A 8
\
A

5

O 2-3 segundos (cerca de 3 vezes)

Fig. 16 Fig. 17 Fig. 18
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Orificio do Sistema
Cabega Limpa

9-3 Limpeza

M Limpeza manual (parte exterior)

1 Limpe a peca de mdo sob dgua corrente (38°C ou menos, 3,5L/min ou mais, recomenddvel dgua potavel)
com uma escova (sem partes de metal) (Fig. 19).

2 Limpe suavemente com um pano ou semelhante embebido em &lcool desinfetante (Fig. 20).

d
d

N d
© d

ll

Por mais de

15 seg. Alcool desinfetante

Fig. 19 Fig. 20

B Limpeza com mdquina de lavar desinfetante (lavadora com dgua quente) (exterior e interior)

1 Limpe a parte segura pelo suporte da peca de mao com um pano e alcool desinfetante (Fig. 21).

2 Utilize uma lavadora de dgua quente em conformidade com a norma ISO15883-1, seguindo as instrucdes do
seu manual (Fig. 22).

Fig. 22

A CUIDADO

e Depois da limpeza com o desinfetador térmico e antes da lubrificacdo, seque o instrumento até eliminar
bem toda a humidade interna. A humidade resultante do desinfetador térmico que permanecer no interior
do instrumento reduz a eficdcia da lubrificagdo e pode causar corrosdo.

W Lubrificagéo

W Limpeza interna e lubrificagdo com NSK PANA SPRAY

Aplique NSK PANA SPRAY Plus depois de cada utilizagdo e/ou antes da esterilizagdo em autoclave. Durante a limpeza,
certifique-se de cobrir a peca de mdo com um pano ou semelhante para evitar que o dleo respingue para os arredores.

1 Conecte o bico de pulverizagao incluso ( Z020010) com o bico do PANA SPRAY Plus (Fig. 23).

2 Agite a lata de spray por 3 a 4 vezes e, enquanto pressiona levemente o botdo, lubrifique diretamente a
ranhura de conexao da broca por cerca de 4 segundos para limpar o interior do mandril (Fig. 23).

3 Instale a canula de lubrificagéo inclusa no bico do PANA SPRAY Plus (Fig. 24).
Apenas para M4 / B2
Instale o bico de pulverizagdo no PANA SPRAY Plus (Fig. 24).

4 Introduza a canula de lubrificacdo na parte posterior da turbina.
Apenas para M4 / B2
Insira o bico de pulverizag&o na parte traseira da pega de méo.

5 Segure na turbina e lubrifique durante aproximadamente 2 a 3 segundos. Lubrifique repetidamente até que
nenhum corpo estranho ou outras sujeiras saiam da ponta (Fig. 25).

Bico de Pulverizagéo i

Céanula de Lubrificagéo :E j ;

Al
( NSK PANA SPRAY P\usi \

¥y M4 B
4 @
\Q ﬁ/}@ Bico de Pulverizagédo g @%
Fig. 23 Fig. 24 Fig. 25

A\ CUIDADO

e Apos tratar cada paciente, certifique-se de limpar a peca de mao, retirando e limpando a sujeira € 0 po
de corte remanescentes, além de lubrificar para manter uma operagao adequada dos rolamentos. Se
deixar de limpar o interior do mandril e lubrificar o interior da pega de méo, 0s seguintes problemas ou
acidentes inesperados podem ocorrer devido ao pd de abrasdo e sujeira nos rolamentos.

- Superaquecimento da peca de méao e rotacdo inadequada
- Ruido ou vibragdo anormais

- Desalinhamento da broca

- A broca ndo sai ou fica presa na pega

- Danificag@o precoce dos rolamentos

e Mantenha a botija de lubrificagio na vertical.

e Durante a lubrificacdo segure firmemente na turbina para ndo se soltar por causa da presséo de
pulverizagéo.

e Aplique lubrificante até sair pela cabecga do instrumento.

e Se pretender expelir o 6leo em excesso do interior do instrumento,
rode o instrumento durante aprox.15 segundos sem uma broca.
Durante a rotagdo, ndo carregue na tampa da cabeca
inadvertidamente, especialmente ao utilizar um pano absorvente
para evitar que o 6leo se espalhe. Carregar na tampa da cabeca
durante a rotagdo pode impedir a colocagdo de uma broca. Fig. 26

IMPORTANTE

A NSK recomenda utilizar "Spray Mist Absorber" (Y900084) para evitar que a névoa de dleo seja expelida
para fora da cabega do instrumento.

W Lubrificagdo com o Sistema de Lubrificagdo Automatica NSK
Leia atentamente o0 manual de instruges antes de utilizar 0 nosso
sistema de lubrificagdo automatica (Fig. 27).

9-4 Esterilizacao
A Turbina deve ser esterilizada em autoclave. Ao concluir o tratamento de
cada paciente, esterilize 0 equipamento conforme as instrugdes abaixo.

1 Coloque os instrumentos no estojo de autoclave.
Feche o estojo (Fig. 28).
2 Esterilizavel em autoclave nas seguintes condigdes (Fig. 28).

Esterilizagdo em autoclave durante mais de 15 mina 132 °C ou 3 min a 135 °C.

A CUIDADO

e Certifique-se de que limpa e lubrifica o instrumento antes da esterilizagdo em autoclave. O sangue na
superficie interna pode coagular e causar a avaria do instrumento.

e NZo esterilize o produto em autoclave juntamente com outros instrumentos, mesmo se estiverem num estojo. Assim
evitard uma eventual descoloracdo e 0s danos causados pelos residuos quimicos dos restantes instrumentos.

e Imediatamente apos a esterilizacdo estar concluida (no espago de 1 hora), remova o instrumento do
esterilizador. Caso contrario, pode causar corrosao.

e Nao aqueca ou arrefeca a turbina demasiado réapido. As variagdes subitas de temperatura podem
danificar a turbina.

e Nio use um esterilizador acima de 135°C, incluindo no processo de secagem. ISso pode causar um mau
funcionamento. Dependendo do esterilizador, a temperatura pode exceder 135°C durante o processo de
secagem, portanto verifique com o fabricante do esterilizador para mais detalhes.

e NAo toque na turbina imediatamente depois da esterilizagdo em autoclave, porque estara muito quente e
porque deve ser mantida num estado assético.

e A esterilizagdo em autoclave é recomendada para este produto. A eficécia de outros métodos de
esterilizacdo ndo esta confirmada.

IMPORTANTE

A NSK recomenda esterilizadores de Classe B em conformidade com a norma EN13060.




9-5 Armazenamento

Mantenha o equipamento na embalagem esterilizada até 0 momento do
uso e guarde-o em local onde possa ser mantido limpo e seco (Fig. 29).

Fig. 29
A CUIDADO

e A esterilizagdo ndo € garantida apds ter decorrido o periodo de retencdo de esterilizagéo especificado
pelo fabricante e vendedor do pacote de esterilizagdo. Se o periodo de retencao de esterilizacao tiver
decorrido, efetue novamente a esterilizacdo com um estojo de esterilizagdo novo.

e Armazene em um local onde ndo haja risco de efeitos adversos devido a pressao, temperatura, umidade,
correntes de ar, luz solar, poeira, sal, ar contendo enxofre, etc.

[ Limpeza (Barra de Vidro)

Em caso de poeira ou residuos de corte aderirem a barra de vidro, limpe
a sua ponta com um cotonete embehido em dlcool. Remova todos 0s
residuos e o dleo (Fig. 30).

Cotonete

Barra de Vidro

Fig. 30

A\ CUIDADO

e Nao utilize uma ferramenta afiada para limpar a barra de vidro. Isto podera danificar o vidro e reduzir a
transmissao de luz.

] Limpeza (Orificio de Pulverizacao)

Se o orificio de pulverizagao estiver
entupido ou ndo sair dgua o suficiente,
insira, sem inclinar, o arame de limpeza
incluso no orificio de pulverizacdo para
limpé-lo (Fig. 31).

Orificio de Pulverizagéo + Limpe removendo o cartucho

Arame

S-Max M/
Pana-Max PLUS2 Rotor

COrificio de_

Pulverizagzo Pana-Max PLUS2

Fig. 31
A CUIDADO

e NAo force a introdugdo do arame no orificio. O eventual dano resultante podera afastar a pulverizagdo da
broca com a consequente reducao da eficacia do arrefecimento.
e N&o insira arames de limpeza ou injete ar no buraco da cabega limpa.

[E] Substituicao do Rotor da Turbina

Substitua o cartucho se aparecerem sintomas como 0s listados abaixo.

e Sem rotacdo, rotacdo instavel
e Superaquecimento

e Desalinhamento

e Desprendimento da broca

1 Prepare um novo cartucho, broca de teste e a chave da tampa de cabeca inclusa neste set (Fig. 32).

2 Introduza uma broca de teste.

3 Posicione a chave respetiva na tampa da cabeca e depois rode-a no sentido contrdrio aos ponteiros do
relogio para desapertar a tampa.
Retire o cartucho da cabega (Fig. 33, 34).

Rotor Chave da Tampa da Cabega

Broca de teste @

Fig. 32 Fig. 33 Fig. 34

4 Pulverize com o PANA SPRAY Plus dentro da cabega por 2 a 3 segundos. Pulverize levemente também a
parte interior da tampa da cabeca (Fig. 35).
5 Introduza o novo rotor na cabega alinhando o pino com a ranhura da cabeca (Fig. 36).

@@

A\ CUIDADO

e Primeiro aperte com o0s dedos a tampa e a sequir fixe bem com a chave (Fig. 36).

Fig. 35

6 Aperte a tampa da cabecga com a chave respetiva (Fig. 37).

Fig. 37

A CUIDADO

e Certifique-se de que os 2 anéis vedantes do cartucho estejam
instalados corretamente antes da instalagao (Fig. 38).

e Utilize unicamente rotores originais NSK.

e Se utilizar outro rotor, a NSK néo garante o funcionamento e a
garantia da turbina perde validade.

e A NSK ndo recomenda a desmontagem e a reparagédo de qualquer
rotor NSK. SEM EXCEQAO. Em tal caso, a turbina pode néo
funcionar corretamente (ruido ou vibragdo anormal). Os danos, Fig. 38
avarias e acidentes nao estdo cobertos pela garantia NSK.

Anel Vedante

Substituicao dos anéis vedantes

Se a peca de méo se tornar dificil de conectar ou remover, se vazar égua ou ar da parte de conexdo, ou se vier
agua misturada ao escape de ar, substitua o anel vedante.

NSK PTL / Mach

1 Desaperte e remova a cobertura cénica na parte posterior da turbina (Fig. 39).

2 Com a mao retire com cuidado cada anel vedante (Fig. 40).

3 Introduza o conjunto completo de anéis vedantes nas ranhuras correspondentes (Fig. 41).
4 Efetue a substituico e aperte firmemente a cobertura cénica (Fig. 42).

> Consulte a Lista de Pegas Sobresselentes para realizar uma identificagéo correta.

Cobertura Conica

Fig. 39 Fig. 40

<_

T Emre 00000
Fig. 41 Fig. 42

[ Acoplamento NSK QD |

1 Remova o acoplamento QD do tubo (Fig. 43).

2 Com a mao retire com cuidado cada anel vedante (Fig. 44).

3 Introduza o conjunto completo de anéis vedantes nas ranhuras correspondentes (Fig. 45).
2% Consulte a Lista de Pegas Sobresselentes para realizar uma identificagéo correta.

B [ 1

Fig. 43 Fig. 44 Fig. 45

A CUIDADO

e Nao introduza o anel vedante novo com demasiada pressao.

e Certifique-se de que introduz os anéis vedantes novos nas ranhuras corretas.

e Certifique-se de que a cobertura conica estd bem apertada. Uma cobertura solta pode originar perdas de
dgua e ar.

[ Substituicao da Valvula de Antirretorno

Na junta de acoplamento estd instalada uma vélvula antirretorno que corta o refluxo de agua diretamente na
turbina, impedindo que os fluidos entrem para o tubo de dgua. Substitua a valvula antirretorno se houver
perdas de dgua na turbina.

W Acoplamento NSK PTL / Mach / QD

1 Remova a junta de acoplamento do tubo (Fig. 46).

2 Remova a junta posterior (Fig. 47).

3 Puxe e retire 0 tubo de &gua e substitua a valvula antirretorno (Fig. 47).

4 Introduza corretamente a valvula antirretorno e volte a montar a junta posterior (Fig. 48).

2 Consulte a Lista de Pegas Sobresselentes para realizar uma identificagéo correta.

Junta Junta

Valvula Antirretorno Vélvula Antirretorno

Fig. 46 Fig. 47 Fig. 48

Garantia

Os produtos NSK dispdem de garantia contra erros de fabrico e defeitos nos materiais. A NSK reserva-se o
direito de analisar e determinar a causa de quaisquer anomalias. A garantia sera anulada se o instrumento nao
tiver sido utilizado corretamente ou para o fim previsto, se tiver sido modificado por pessoal ndo qualificado ou
se tiverem sido instaladas pecas nao originais NSK. As pecas sobresselentes estéo disponiveis durante sete
anos apos a descontinuacdo do modelo. Contacte um distribuidor autorizado NSK se forem necessarias
reparagoes.

Eliminacao do Produto

De forma a evitar 0s riscos sanitdrios para os operadores encarregados da eliminacdo de equipamento médico
e 0s riscos de contaminag&o ambiental, a esterilizagdo do equipamento deve ser confirmada por um cirurgido
ou dentista. Pega as empresas especialistas licenciadas para eliminar residuos médicos especialmente
controlados, para eliminar o produto por si.

Lista de Pecas Opcionais

Modelo
Calibrador MG-4H Multi 7109400
Calibrador MG-2/3H Multi 7109200

Lista de Pecas Sobresselentes

Modelo Produto Compativel Autoclave Observacoes
SX3-MU03 P1280 - v Rotor (M800 / PAP2-MU)
SX3-SU03 P1281 - v Rotor (M900 / PAP2-SU)

i i Tampa da Cabeca
SX-MU04 P1001500 v (800 / PAP2-MU)
i i Tampa da Cabeca
SX-SU04(Y0S) | P1027500 v (M900 / PAP2-SU)
SX-SU05 20000535 Chave da Tampa da Cabeca
Conjunto de ANeIS | ygn0580 | MgooL / M800 / M9OOL / M900 | v 5 anéis
Vedantes PTL
Conjunto de Anéis .
Y900592 PAP2-MU QD / PAP2-SU QD "4 4 angis
Vedantes QD
Arame de Limpeza | 2144101 - v Somente arame

Valvula Para Acoplamento NSK
Antirretorno P401054 i i Phatelus / Mach / QD
Canula de

Lubrificagao PTL P183090 | M80OL / M800 / M90OL / M900
Canula de 7090051 | M80OKL / MOOKL / MIOOK
Lubrificagdo KV
Canulade 1 7096090 | PAP2-MU QD / PAP2-SU QD
Lubrificagdo QD
3 Contacte um distribuidor autorizado NSK para outras pecas.
Especificacoes
Modelo M800L M800 M80OKL
Para Acoplamento
Tipo de acoplamento Para Acoplamento NSK Phatelus / Mach | KaVo® MULTIflex® /
MULTIflex® LUX

Velocidade de Rotacao 380.000 — 450.000 min"

ISO 1797-1 01,59 — 1,60 mm

V98 61 e Broca Mandril Curto / Broca Normal

Comprimento Maximo da Ponta 21 mm
Comprimento minimo da broca 9 mm
Diametro Maximo de Trabalho 02 mm

Pressdo do Ar do Acionamento Recomendada 0,28 MPa (2,8 kgf/cm?)

Intervalo de Funcionamento da Presséo do

2
Ar de Acionamento 0,25-0,30 MPa (2,5 - 3,0 kgf/cm®)

Consumo de Ar Maximo < 66 NL/min (0,3 MPa)

Pressdo da Agua 0,08 - 0,20 MPa (0,8 — 2,0 kgf/cm?)

Consumo de dgua de spray > 50 mL/min (0,2 MPa)

Pressdo do ar de spray 0,10 — 0,20 MPa (1,0 — 2,0 kgf/cm?)

Consumo de ar de spray > 1,5 NL/min (0,2 MPa)

Torque nominal > 0,05N = cm (pressdo mdxima utilizavel)

Otica Vareta de Vidro - Vareta de Vidro
Dimensdo ¢ +10% tolerancia 101,5 mm 101,5 mm 118,0 mm
Peso % +10% tolerancia 45,89 ¢ 4468 g 54,20 g

Modelo M900L M900 M90OKL M900K

Para Acoplamento NSK Para Acoplamento KaVo®
Phatelus / Mach MULTIflex® / MULTIflex® LUX

325.000 — 430.000 min”
IS0 1797-1 01,59 — 1,60 mm Broca Normal

Tipo de acoplamento

Velocidade de Rotacao

Tipo de Ponta

Comprimento Méaximo da Ponta 25 mm
Comprimento minimo da broca 10,5 mm
Diametro Maximo de Trabalho 02 mm

Pressdo do Ar do Acionamento Recomendada 0,28 MPa (2,8 kgf/cm?)

Intervalo de Funcionamento da Pressao do

_ _ 2
A" db Acionaments 0,25 - 0,30 MPa (2,5 — 3,0 kgf/cm?)

Consumo de Ar Maximo < 66 NL/min (0,3 MPa)

0,08 — 0,20 MPa (0,8 - 2,0 kgf/cm?)
> 50 mL/min (0,2 MPa)

0,10 — 0,20 MPa (1,0 - 2,0 kgf/cm?)
> 1,5 NL/min (0,2 MPa)

> 0,05N - c¢m (pressdo maxima utilizavel)

Pressdo da Agua

Consumo de dgua de spray

Presséo do ar de spray

Consumo de ar de spray

Torque nominal

Gtica Vareta de i Vareta de
Vidro Vidro
Dimensao 2 +10% tolerancia 102,2 mm 102,2 mm 118,7 mm 118,7 mm
Peso 2 +10% tolerancia 47,33 ¢ 46,11 ¢ 55,62 ¢ 54,73 ¢
Modelo PAP2-MU PAP2-SU PAP2-MU PAP2-SU PAP2-MU PAP2-SU
M4 M4 B2 B2 QD QD
Ligagéio do Tubo IS0 9168 Tipo 3 1S0 9168 Tipo] Para Acoplamento NSK QD

Sem contatos elétricos

380.000 325.000 380.000 325.000 380.000 325.000
—450.000 | —410.000 | —450.000 | —410.000 | —450.000 | —410.000

min’' min’’ min” min’ min’ min’’

1SO 1797-1 IS0 1797-1 IS0 1797-1
01,59 IS0 1797-1 01,59 IS0 1797-1 01,59 IS0 1797-1
-1,60 mm 01,59 -1,60 mm 01,59 -1,60 mm 01,59

Velocidade de
Rotacao

Tipo de Ponta

Broca Mandril | —1,60 mm | Broca Mandril | —1,60 mm | Broca Mandril | — 1,60 mm
Curto / Broca | Broca Normal | Curto/Broca | Broca Normal | Curto/Broca | Broca Normal
Normal Normal Normal
Cqmprlmento 21 mm 25 mm 21 mm 25 mm 21 mm 25 mm
Maximo da Ponta
Cqmpnmento 9 mm 10,5 mm 9 mm 10,5 mm 9 mm 10,5 mm
minimo da broca
Diametro Maximo 02 mm
de Trabalho
Pressao do Ar do
Acionamento 0,25 MPa (2,5 kgf/cm?)
Recomendada
Intervalo de

Funcionamento da
Pressao do Ar de
Acionamento

0,25 — 0,30 MPa (2,5 — 3,0 kgf/cm?)

Consumo de Ar

o < 66 NL/min (0,3 MPa)

Pressdo da Agua 0,08 — 0,20 MPa (0,8 — 2,0 kgf/cm?

CEENIDE L] > 50 mL/min (0,2 MPa)

de spray
Pressdo do Ar de 0,10 - 0,20 MPa 0,10 - 0,20 MPa
spray (1,0 - 2,0 kgf/cm?) (1,0 - 2,0 kgf/cm?)

Consumo de Ar de
spray
Torque nominal

> 1,5 NL/min (0,2 MPa)

>0,05N = cm (pressdo maxima utilizavel )

Dimensao

X +10% tolerancia 124,5 mm

125,8 mm 116,6 mm 117,3 mm 106,8 mm 107,5 mm

Peso

X +10% tolerancia 47,63 ¢ 48,99 ¢ 45,76 g 46,96 g 50,52 ¢ 51,87 ¢

Temperatura : 10 - 40 °C Humidade : 30 - 75 %
Brilho : Garanta o campo de visdo em uma sala de cerca de
300-1.500 lux

Temperatura : -10 - 50 °C Humidade : 10 - 85 %
Pressao Atmosferica : 500 — 1.060 hPa

Ambiente de Utilizagao

Ambiente de Armazenagem e Transporte

Partes inclusas M800L / M90OL | M800 / M900 '\ﬁ/ISE?(;)OKlEL/ M900K
Canula de Lubrificacao v v v v
Arame de Limpeza v v v 4
Conjunto de Anéis Vedantes PTL v v
Chave da Tampa da Cabeca v v v v
Partes inclusas PAP2-MU | PAP2-MU | PAP2-MU | PAP2-SU | PAP2-SU | PAP2-SU
M4 B2 QD M4 B2 QD
Canula de Lubrificagao v v
Arame de Limpeza v (4 (4 v v v
Conjunto de Anéis Vedantes PTL
Chave da Tampa da Cabeca v (4 (4 v v v

M800L / M800 / M90OL / M900
Para Acoplamento NSK Phatelus/Mach

MB80O0KL / M9OOKL / M90OK
Para Acoplamento KaVo® MULTIflex®, MULTIflex® LUX
KaVo® e MULTIflex® sdo marcas registadas de Kaltenbach & Voigt GmbH & Co., Alemanha.

INFORMAGOES FAMILIA DE PRODUTOS PEGA DE MAO DE ALTA ROTAGAO
Cadastro ANVISA n° 81034259001

Autorizacao de Funcionamento ANVISA Nr. 8.10342.5

Responsavel Técnico: Diogo Cararo CREA-SC 196942-5

Fabricado por: NAKANISHI INC.

700 Shimohinata, Kanuma Tochigi 322-8666, Japao

Importado e Distribuido por: NSK NAKANISHI AMERICA LATINA LTDA

Rua Doutor Jodo Colin, 1995. América, Joinville/SC, Brasil

CEP: 89204-003 TEL: +55 47 38046569 CNPJ: 18.485.226/0001-95

www.nsk-dental.com

NAKANISHI INC. sl www.nsk-dental.com
700 Shimohinata, Kanuma, Tochigi 322-8666, Japan

NSK Europe GmbH
Elly-Beinhorn-Strasse 8, 65760 Eschborn, Germany

NSK America Latina Ltda.
Rua Doutor Joao Colin, 1995, América, Joinville, SC 89204-003, Brazil
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