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Utilizagao prevista

Este instrumento deve ser utilizado unicamente por pessoal devidamente qualificado em
odontologia.

/\ CUIDADO

- Ponha sempre a seguranga do paciente em primeiro lugar e utilize este instrumento com
cuidado.

- Utilize unicamente brocas normalizadas e a velocidade de rotagéo recomendada pelo
fabricante. Se esta for inferior a recomendada para a pega de mao, néo utilize a broca na peca
de mao.

- Mantenha a broca a usar sempre limpa. Os residuos ou as particulas podem introduzir-se no
interior do dispositivo de fixagao e provocar rotagdes anormais, descentralizadas e diminuir a
capacidade fixagao da broca.

- Realize uma inspecao do instrumento antes do tratamento e antes de a introduzir na boca do
paciente. Certifique-se de que ndo ha folgas, vibragdes, ruidos, temperatura elevada, etc. Se
observar alguma anormalidade, pare imediatamente a utiizacéo e contacte o distribuidor local
para proceder a reparacao.

- Durante a utilizagéo do instrumento, tenha cuidado para ndo carregar no botdo da tampa. Se
este for premido durante a utilizagdo, produzira uma temperatura elevada e pode provocar
queimaduras. Deve ter um cuidado especial quando realizar tratamentos proximo da face
interna da bochecha.

- Este instrumento ndo deve ser desmontado nem modificado por qualquer razéo ou condicao.

- O fabricante nao aceita a reparacéo do rotor se este tiver sido modificado. Existe o risco de
aumento do ruido, libertagdo dos componentes, etc. se o rotor for desmontado ou modificado.

- O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade emergente da modificacéo ou
desmontagem do rotor.

1. ESPECIFICACOES

PAP-MU M4 PAP-SU M4
Modelo PAP-MU B2 PAP-QD MU PAP-SU B2 PAP-QD SU
Tipo de cabeca Miniatura Normal
Velocidade de rotacéo 380.000~450.000min" 340.000~410.000min"
Irrigacao 4 pontos ou saidas
Sistema fixagao do mandril tipo Ultra Push
" ISO1797-1 Type3 ©@1,59-1,60 mm
Broca a utilizar —
Broca Mini Broca normal
_ 0,18MPa(1,8kgf/cm?) | 0,22MPa(2,2kgf/cm?) | 0,18MPa(1,8kgf/cm?) | 0,22MPa(2,2kgf/cm?)
Pressao de ar | o ooypai okgt/om) | -0,25MPa(2,5kgtiom) | -0,22MPa(2,2kgtiom) | -0,25MPa(2, Skgficm?)
lluminacéo Sem sistema de iluminagao
Didmetro e altura da cabega @ 10,6 mm X 12,4 mm | @ 12,1 mm X13,3 mm

2. MONTAGEM E DESMONTAGEM DA PECA DE MAO
[PAP-MU M4/B2, PAP-SU M4/B2 |

Presséo de ar

(1) Montagem
1) Insira a pega de mao na uniao do tubo.
2) Aperte a porca do tubo (Fig. 1).

(2) Desmontagem
Desaperte a porca do tubo e retire diretamente a Pecade Mao  Porca do tubo
peca de mao.

|PAP-QD MU, PAP-QD SU

(1) Montggem 3 ® ) _ Presséo de ar
1) Insira 0 acoplamento na unido do tubo. Empurre a aniha dg uniao

2) Aperte a porca do tubo. - ll g:h_‘

Fig. 1

)
3) Empurre anilha de unido.
4) Insira a peca de mao no acoplamento. [ I]]

g
(2) Desmontagem @ Insira a peca de mao
Puxe a anilha de unido do acoplamento e @ Aperte a porca do tubo
retire diretamente a peca de méao (Fig. 2). Fig. 2

/\\ CUIDADO

Enquanto houver pressao de ar propulsor nao retire a anilha de uniéo. A peca de mao
pode soltar-se violentamente devido a pressao do ar (Tipo de Acoplamento QD).

|Instalagéo Inicial - Servigo Técnico

Regule a presséo de ar nos pontos assinalados com seta nas Fig. 1 e 2. Os valores de
regulacéo sao indicados no quadro de especificacdes. N&o ultrapasse a pressao de ar
recomendada.

Regule o Multi Mandmetro entre a pega de méao e o tubo e mega e regule a pressao de ar.
(Multi Manémetro para Midwest 4 vias: Codigo de Encomenda N.° Z109400; Multi
Mandmetro para Borden 2 vias: Cddigo de Encomenda N.°© Z109200).

3. MONTAGEM E DESMONTAGEM DA BROCA

(1) Montagem da broca. . N \\
1) Introduza o mandril da broca no dispositivo de Woptagem
fixacdo (1-2 mm). N/ S Rressione

2) Prima o botdo da tampa e introduza a broca
totalmente no dispositivo de fixagao (Fig. 3).
Depois de colocar a broca, verifique se esta
colocada adequadamente, puxando por ela.

(2) Desmontagem da broca Fig. 3
Prima com forga o botdo da tampa e retire a broca. '

/\ PRECAUCOES RELACIONADAS COM A BROCA

- N&o utilize brocas que nao estejam em conformidade com as normas.

- N&o utilize brocas dobradas, gastas parcial ou totalmente, danificadas,etc.as brocas
deterioradas provocam um desgaste rapido dos rolamentos dos rotores.

- A velocidade de rotacao da broca difere de acordo com o tipo. Nao utilize brocas cuja
velocidade de rotacao recomendada pelo fabricante seja menor que a velocidade da
peca de mao.

- A peca de méao pode emitir um som agudo depois de uma utilizagao prolongada.
Neste caso, substitua o rotor imediatamente. Utilize rotores fabricados pela NSK. A
peca de mao ficara automaticamente fora de garantia se for utilizada com rotores que
nao sejam NSK.

- O mandril da broca utilizada deve ser mantida sempre isenta de residuos ou de
particulas. A sua entrada para o interior do dispositivo de fixagao pode causar uma
rotacdo descentralizada e pouca aderéncia.

- A broca deve ser totalmente introduzida no dispositivo de fixagédo. Nao utilize uma
broca de mandril curto na peca de méo com cabeca normal.

- Utilize unicamente as brocas especificadas no quadro.

Modelo PAP-MU M4/B2, PAP-QD MU | PAP-SU M4/B2, PAP-QD SU
Profundidade minima de fixacao da broca 9,0 mm 10,5 mm
Comprimento maximo da broca 21 mm 25 mm
Diémetro de trabalho maximo (broca) @2mm @2 mm

4. LUBRIFICACAO

Depois do tratamento de cada paciente (limpeza dos orificios do Sistema Cabeca Limpa) e
antes da esterilizacao em autoclave, lubrifique a pegca de méo com o lubrificante PANA
SPRAY ou com o sistema de limpeza e lubrificacdo Care 3 Plus da NSK.

M Lubrificacdo com PANA SPRAY
|PAP-|\/|U M4/B2, PAP-SU M4/B2

Remova o instrumento do tubo da unidade dentaria, aplique com firmeza o bico de
lubrificagéo no orificio do ar propulsor e lubrifique durante mais de 2 s até sair dleo na
extremidade oposta da peca de méo. Proceda conforme indicado na Fig. 4

Orificio ar propulsor Bico r
A <
@ @ é W
, 1] l
Midwest Borden [ \
4 vias 2 vias Pega de méo
PANA SPRAY

Fig. 4



|PAP-QD MU, PAP-QD SU

1) Introduza com firmeza a canula de lubrificagéo
na botija do PANA SPRAY.

Canula de Lubrificagéo @

2) Introduza a canula de lubrificacdo na «
. . ~ —
extremidade posterior da peca de mao e
lubrifique durante mais de 2 segundos. Peca de mao J\‘w
PANA SPRAY
Fig. 5

/\ CUIDADO

- Agarre na peca de mao com firmeza durante a lubrificagéo. Tenha cuidado para que
nao seja impelida violentamente devido a pressao do lubrificante.

- Realize uma lubrificagéo correta até sair dleo lubrificante na extremidade oposta da
pega de mao (pulverizagao durante mais de 2 segundos, no minimo).

- Né&o realize a lubrificagdo com a botija PANA SPRAY em posigao invertida.

M Lubrificaco com sistema de limpeza e lubrificacéo Care 3 Plus.
Recomendamos a limpeza e a lubrificacao automatica com o

sistema Care 3 Plus. ‘i \

1) Coloque a peca de méao corretamente no adaptador respetivo. \ |\

2) Realize a limpeza e a lubrificagéo de acordo com as instrugdes ‘
do MANUAL DE UTILIZAGAQ do Care 3 Plus.

Fig. 6

5. ESTERILIZAGAO

O fabricante recomenda a utilizagdo do autoclave para esterilizar este instrumento.

Antes da primeira utilizacéo do instrumento e depois do tratamento de cada paciente, limpe

os orificios do Sistema Cabega Limpa e prossiga com a esterilizagdo de acordo com as

seguintes recomendacdes:

B Esterilizagdo em autoclave :

1) Limpe a superficie da peca de mao com uma escova de cerdas (ndo utilize uma escova
de arame de ac¢o ou metais). Depois limpe a pega de mao com um pano embebido em
alcool desinfetante.

2) Lubrifique com o PANA SPRAY (Consultar o ponto n.° 4 LUBRIFICACAO).

3) Coloque a pega de mao no estojo de esterilizacao.

4) Realize a esterilizacao no autoclave a uma temperatura maxima de 135 °C.

Ex.: durante 20 minutos a 121 °C ou durante 15 minutos a 132 °C.

5) Mantenha a pega de mao no interior do estojo de esterilizagao e num local sem

contaminantes até a utilizacao.

/\ CUIDADO

- Se realizar a esterilizacdo juntamente com outros instrumentos que tenham
substancias quimicas ou médicas, estas podem provocar alteracdes de cor, manchas
e até um efeito negativo no mecanismo interno da peca de méo.

Evite a introducado de substancias quimicas ou médicas na camara do autoclave.

- Nao limpe a peca de méao com substancias alcalinas, acidas ou bactericidas, pois

podem afeta-la negativamente.

6. SUBSTITUICAO DO ROTOR

1) Coloque uma broca (verdadeira ou de teste) no dispositivo de fixagéo.

2) Coloque adequadamente a chave na tampa da cabega, rode-a no sentido contrario ao
dos ponteiros do reldgio e retire a tampa da cabegca.

3) Empurre a broca e o rotor saira com facilidade.

4) Limpe bem o interior da cabega com uma boa pulverizagdo de PANA SPRAY.
(Posteriormente, remova o excesso de 6leo).

5) Coloque o rotor novo no interior da cabeca limpa, alinhando a saliéncia no rotor com o
canal no interior da cabega.

6) Coloque a tampa da cabega. Primeiro aperte ligeiramente com os dedos e depois
firmemente com a chave da tampa.

* Rotor para Cabeca Mini (PAP-MU M4, PAP-MU B2, PAP-MU QD)
Modelo SX-MUO3 : No.P1001250
Modelo SX-SUO3 : No.P1002250

Canal Saliéncia  Tampa Cabeca Chave
N @
Fig. 7
/NN CUIDADO
Antes de colocar o rotor, certifique-se de que as S)
2 juntas de borracha estao colocadas Junta e
corretamente nos canais (Fig. 8). Junta =

Fig. 8

7. LIMPEZA DOS ORIFICIOS DE IRRIGACAO

Quando os orificios de irrigagao
estiverem obstruidos ou n&o sair agua
de refrigeracéo suficiente, execute as
seguintes acdes para limpar os orificios
de irrigacéo:
1) Remova o rotor da cabeca.
- Ver 6. SUBSTITUICAO DO ROTOR
2) Introduza o Arame de Limpeza diretamente
nos orificios de irrigacao (Fig. 9).
3) Retire a sujidade.

Orificio
de imgagao

Cartucho

/\\ CUIDADO

N&o injete ar no canal da Cabeca Limpa.

8. SUBSTITUICAO DOS O”RINGS DE BORRACHA

Se houver fugas de agua e/ou ar na uniéo ou agua
no ar de escape, deve substituir os 4 0’rings de Orings de borracha
borracha indicadas na Fig. 10.

* Conjunto opcional de 0”rings (4 unid.) : Codigo de
Encomenda N.° YO00592.

Fig. 10
9. VALVULA ANTIRRETORNO
Para impedir a entrada do fluido oral no tubo de
agua, as PAP-QD MU e PAP-QD SU tém uma
valvula antirretorno. Substitua esta valvula se sair VélvUla antirretorno
agua da pega de mao. [II[-:M|F ;
Se substituir a valvula antirretorno, retire primeiro a |
junta de borracha da zona de uniao, depois o tubo Tubo de 4gua
de agua onde esta a vélvula e proceda a sua
substituigéo. Fig. 11
C E % A Diretiva EU 93/42EEC foi aplicada na concecao e producao deste instrumento medico.
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